
LEAPER가�적용된�맞춤형�시각�시스템은�리튬�배터리 

생산의�전�공정�단계에�걸쳐�광범위하게�적용됩니다. 현재 

당사는�원재료�단계에서의�구리, 알루미늄�호일, 분리막의 

결함�검사; 제작�단계에서의�코팅�및�절단�공정의�결함 

검사와�폭�측정; 전지�코어�단계에서의�절단기, 적층기, 

절단�및�적층�일체기; 팩�단계에서의�시각�유도�용접�등을 

포함하여�고객에게�맞춤형�시각�검사�솔루션을 

제공합니다.

원재료�단계에서�분리막, 알루미늄�플라스틱�필름�등의�검사를 
구현; 전단계에서는�코팅, 절단�등의�검사�요구�사항�충족; 중간 
단계에서는� 적층, 권취� 등에� 대한� 시각� 검사를� 수행; 
후단계에서는� 배터리� 모듈의� 구성� 요소들의� 용접� 품질� 및 
완제품�외관�검사�완료.

플랫폼�기반�소프트웨어, 
전체�공정�단계에�걸쳐�검사�커버

다양한�핵심�기술을�보유, 
시각�검사에�초점
방대한�측정, 위치�조정�및�결함�검사�경험을�바탕으로, 자체 
개발한� 전통적인� 범용� 시각� 플랫폼과 AI를� 결합하여� 검사 
난제를� 해결하고, 정밀한� 위치� 조정� 및� 측정을� 실현하며 
동시에�검사�정확도�향상.

리튬�배터리�스마트�제조�산업�솔루션

LEAPER Visual Inspection Solutions 
for Li-ion Battery
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양극 재료
음극 재료

코팅 롤 압축 절단

극귀 형성

모듈 절단

2D 검사 3D 검사

권취

적층극귀 접착, 주변 접착

주입, 1차 봉인, 냉열압

TAB 절연 튜브 적용, 공기 추출 및 2차 봉인

보호 필름 부착

하단 절연판 삽입
하단 저항 용접, 수축, 중앙핀 삽입, 

상단 절연판 삽입, 그루브 롤링

주입 봉인

초음파 용접, 전환 슬라이스 용접, 
Mylar 포장, 케이스 전 용접  1차 주입

2차 주입

상단 커버 용접

밀봉 못 용접

극귀 용접

상단 및 측면 밀봉 용접

가장자리 정리

전지 코어 외관 검사

캡 레이저 용접

외관 검사

전지 코어 외관 검사, 블루 필름 포장,
 모듈 팩 용접, 배터리 팩 외관 검사

절단 및 적층

전지 코어 패키징,
열압, X-RAY, 페어링

1차 헬륨 검사, 
베이킹

2차 헬륨 검사, 
용량 분류

전지 코어 평면 압력 hipot

단락 테스트

기타 테스트, 보호 필름 제거

권취

진공 베이킹

입고

케이싱

단락 테스트, X-RAY 세척 및 건조, 고온 정치

활성화용량 분류

활성화용량 분류

포장입고

입고

활성화

리튬�배터리�스마트�제조�산업의�시각�검사�공정�흐름
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항저우 LEAPER 과학기술�유한회사
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리튬�배터리�전지�코어�생산�단계 소프트웨어�인터페이스

전지�코어�생산�단계

롤�재료�측정�및�표면�결함�검사코팅�공정�단계

코팅�공정�단계 소프트웨어�인터페이스

구멍�결함

입자군�결함 스크래치�결함

표면�결함�검사, 필름�폭�측정, 세라믹�폭�측정, 극귀�폭�측정

결함�검사�정확도：0.3 mm

측정�정확도：0.05 mm/pixel

검사� 항목：

정 확 도 ：

알고리즘�처리�시간：

핵� 심   부� 품：

≤0.5 s/PCS

Line Scan 카메라, 산업용�렌즈, 고성능�라인�조명, 

산업용�스마트�처리�센터

코팅기

절단�후

890W

3대

50μm/pixel

설치� 공정：

설치� 위치：

카메라� 모델：

카메라� 수량：

정 확 도 :

250mm × 250mm

크기 ±0.1mm, 각도 ±0.15도

측정

검� 사   폭：

검사�요구�사항:

검�사   유�형: 

왼쪽�극귀 왼쪽�세라믹

왼쪽�세라믹

전체�폭 전체�탄소�필름

왼쪽�극귀

절단�후�전극시트�전체�크기�검사



소프트팩�배터리�외관�검사�솔루션 소프트팩�배터리�접착�검사�솔루션

정렬�및�교정�솔루션 정렬도�검사�솔루션
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적층�외관�검사

모서리�결함�판정 접힌�각도�판정 핀홀�검사

결함�검사 가장자리�결함�검사 털날림�검사

절단�적층�일체기

절단�후

289mm × 100mm

4k

2대

28μm/pixel

외관�검사: R각�절단, 접힌�각도�판정, 모서리�결함�검사�등.

결함�검사: 구멍, 오염, 스크래치, 털날림�등�검사.

≥0.3mm 감지

≤0.3s

Line Scan 카메라, 산업용�렌즈, 고성능�라인�조명

설치� 공정：

설치� 위치：

검사� 폭：

카메라� 모델：

카메라� 수량:

정 확 도 :

검사� 항목:

검사� 정확도:

검사� 속도:

핵심� 부품:

±0.05mm

≤0.15s

정확도�요구�사항:

사이클� 타임:

±0.1mm

≤0.15s

정확도�요구�사항:

사이클� 타임:

오염, 스크래치(줄무늬), 주름, 부풀음, 파손, 긁힘(면)

0.5 mm/pixel

≤0.5s

20MP Area Scan 카메라

검사� 항목:

검사� 정확도:

검사� 속도:

핵심� 부품:

접착�테이프�위치�검사, 접착�여부�확인

0.05 mm/pixel

≤0.2s

5MP Area Scan 카메라

검사� 항목:

시각�검사�정확도:

검사� 속도:

핵심� 부품:



위챗�계정공식�웹사이트

중 국 � 항 저 우 시 � 린 안 구 � 빈 허 로  1 7 호  L i n k P a r k  산 업 단 지  3 호 � 건 물

Building 3, LinkPark, No. 17 Binhe Road, Lin'an District, Hangzhou, China

+86 571-61109729 (8:30-17:30，UTC+08:00）      

leaper@hzleaper.com

http://en.hzleaper.com

주 소

전 화

이 메 일

공식� 웹사이트

：

：

：

：

杭州利珀科技有限公司
Hangzhou Leaper Technology Co.,  Ltd.

리튬�배터리�모듈�단계

리튬�배터리�모듈�단계 소프트웨어�인터페이스

4

사각형�배터리�모듈�커버판�용접�안내�솔루션 배터리�커버�캡�네일�용접�솔루션

검� 사    항� 목:

시각� 검사� 정확도:

검� 사    속� 도:

핵� 심    부� 품:

양극, 음극�막대�레이저�용접�시각�안내, 폭발�방지�밸브 

레이저�예비�및�완전�용접�시각�안내, 리드�탭�레이저 

용접�시각�안내.

정적�반복�위치�정확도 <0.5 pixels

동적�반복�위치�정확도 <2 pixels

≤0.2s （레이저�가공�시간�제외）

Area Scan 카메라, 레드�링�조명

검� 사   항� 목:

시각� 검사� 정확도:

검� 사   속� 도:

핵� 심   부� 품:

캡�상단�좌표�위치�기반�레이저�용접�안내.

정적�반복�위치�정확도 <0.5 pixels

동적�반복�위치�정확도 <2 pixels

≤0.2s （레이저�가공�시간�제외）

Area Scan 카메라, 레드�링�조명


